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Ziel

Methodik

Aufgaben

 Kontrollierte Variation der Laserleistung und 
Scangeschwindigkeit um die optimalen 
Parameter zu finden

 Ermittlung der Abtragsraten und Überprüfung 
der Qualität der generierten Nuten

 Untersuchung der Auswirkungen verschiedener Laserleistungen auf die Breite und Tiefe der thermisch 
beeinflussten Zone der lasergenerierten Nut auf einem Werkstück aus Hochleistungskeramik

 Ermittlung der optimalen Laser-Scangeschwindigkeit und Laserleistung für die Generation einer möglichst 
tiefen Lasernut bei gleichzeitig guter Kantenqualität 

 Recherche

 Entwicklung eines geeigneten Versuchsplans

 Durchführung der Experimente entsprechend 
dem Versuchsplan

 Analyse der Lasernuten auf dem Werkstück 
(Si3N4)

 Ermittlung der Korrelationen zwischen 
Laserleistung, Scangeschwindigkeit und 
Qualität der Lasernuten
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Versuchsaufbau - Laserbearbeitung

Generierte Lasernut: Si3N4; 
Scangeschwindigkeit:1mm/s, 

Laserleistung: 50 Watt


